Adresse de I'emplacement des fichiers extrait :

R:\PROCESSUS_R2\LOGISTIQUE\2. APPRO&PRODUCTION CONTROL\2.2 ORDONNANCEMENT\2.2.1 PLANIFICATION PDP XXXXXXXX\UAP C Extraction PDP 2018-
2019\S03-2019

Quand le fichier S03-2019 est ouvert et voila ce que j'ai :

Nom

£ S03 - LPS
£ S03 BVA
B S03 CC
E=| S03 CG3
B2 S03 cible
£ S03 HDC
B S03 KBM
£ S03 PSA

Ici j’ai ouvert le fichier « S03-2019 » et ouvert le fichier « S03 PSA » (qui I’équivalant du fichier machinel.xls) et je souhaite upload dans mon fichier la case C47 et C53
(car ce sont les 2 machines que je souhaite suivre dans ce fichier)

A B = D E F G H I J K

T e —

34 Qté.résery 240" o 0 o 240 240 240" o 0
35 Qté cde [ o o 0" o o o o of 0
36 | Objectif Stock |~ -3934 s245" 52457 5245 -254,7 -194,7" 1347 -168,4 -168,4
il = | el T F—_" e
38 Solde ouv i o 0 0" o o o o o 0
39 | Solde clotiire 0 0o 0o o 0 o 0 0" 0
40 Qté.réserv o o 0 0 0 o’ 0 o 0
41 Qté cde r 0 o 0" () 0 0 o 0 0
42 | Objectif Stock 00" 00" 00" 00" 00" 00" 00" 00" 0,0
1% [ s || ereeis| | esmeies o
44 |PSH002 Solde ouv i 182" 2942" 2586 4586 8986 10986 16586~ 19786° 22986
45 |Machine 1 Solde clotire 2042" 2586 4586" 8986 10086" 16586 19786 22086 25986

Qtéréserv | 200000 266007 240007  21600° 24000 264007  28800° 28800 29000

Qté cde " 25760 26244 260007 26000 26000 32000 32000 32000 32000

Objectif Stock 37 32" 57" 11,27 EEL 207 249" r 373

= = =5 .../ Information a | =1 @ — =——4 =
50 |PSHOO1 Soldeowr | 35749 ABB(pu RCil et dans 13 213" 973" 1733 1451
51 Machine 2 Soldeclotire 138617 /' 7Blfichier1.xls 3" a3’ 1733" EEE] -451
52 Qtéréserv 29134‘; 7 3 " 2420”7 242407 26400” 24000
53 Qté cde N 7296 25152° 250007 250007 25000 25000 25000 25000

s4 | Objectif Stock 174" 0,8" 52" 0,2 1,3 23 048"
i e e e _ — P



Toujours dans le fichier « S03-2019 » j’ai besoin d’info dans un autre fichier pour I'exemple, je vais prendre le fichier « S03 KBM ». Je souhaite upload dans mon fichier
la case C23 et C29 (car ce sont les 2 machines que je souhaite suivre dans ce fichier)
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Infarmations

Solde ouv
Solde clotlre
Qté.réserv
Qté cde
Objectif Stock
Solde ouv
Solde clotlre
Qté.réserv
Qté cde
Objectif Stock
Solde ouv
Solde clotiire
Qté.réserv
Qté cde
Objectif Stock
Solde ouv
Solde clotlre
Qté.réserv
Qté cde
Objectif Stock
Solde ouv
Solde clotiire
Qté.réserv
Qté cde
Objectif Stock

C D
.. a . ¥
‘o7/01/19 14/01/19  21/01/19 28/01/19 '04/02/19 '11/02/19 '18/02/19 25/02/19 04/03/19
1920 1440” 1340 1000” 1140 800" 700" 840" 740
1440" 1340 1000" 1140”7 800" 700" 840" 740" 640
F 480" 960" 1200" 720" 1200” 960" 720" 960" 960
i o 860" 860~ 860" 860" 860" 860" 860" 860
r r r r L r r r r
79,4 71,7 -56,8 -68,9 50,0 -46,8 65,6 -60,3 54,5
[ 64" 192" 164" 164" 164" 164" 164" 1024" 1024
r r r r " r r r r
192 164 164 164 164 164 1024 1024 304
r r r r L r r r r
0 860 860 860 860 860 860 860 1580
E 256" 832" 860" 860" 860" 860" 1720" 860" 860
r r r r g r r r r
75 5,9 6,0 -6,3 6,8 7,2 478 48,9 154
i 2340" 13207 1240" 1160~ 2460" 100" 2300" 2340" 2320
I 13207 12407 1160~ 2460" 100" 2300" 2340" 2320" 2420
4 1380" 2280" 2280" 900" 4560" 0" 2160" 2220 2100
[ 360" 2200 2200 2200 22007 2200" 2200 2200 2200
r r r r L r r r r
22,1 -20,0 -189 404 1,4 -41,0 37,5 35,1 -36,7
I 210 -2210" 30" 30" 30" 30" 30" 30" 30
r r r r " r r r r
2210 30 30 30 30 30 30 30 30
r r r r " r r r r
2560 0 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
140" 2240 2200 2200" 2200" 2200" 2200 2200" 2200
L4 r r r L r r r r
36,9 -0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 -0,5 -0,4 0,4
I 21 27" 61" 95" 115" 1217 141" 147" 153
r r r r " r r r r
27 61 95 115 121 141 147 153 131
g 252" 126" 126" 140" 154" 140" 154" 154" 182
T 200 160" 160" 160" 160" 160" 160 160" 160
r r r r r r r r
-5,6 136 21,4 -25,6 29,3 -30,0 295 =248
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