
Liste des fabrication ( filtre
code FAB) drapeaux vert et
drapeau jaune et lot attribué

CHOIX

Affichage quantité totale
+ repartition par n° de lot

-
Matière premiére:

Scan code barre emplacement +
matière (ou saisie manuelle, risque

d'erreur)

Emplacement KO
Matière OK

lot Ok

Emplacement KO
Matière KO

Emplacement OK
Matière KO

Emplacement OK
Matière OK

Lot OK

Demande
confirmation de
l'emplacement

OuiNon

Mise à jour
emplacement stock

Re scan

CHECK

Si tout est
ok

Si une matiere est manquante  on ne
commence pas et on la commande en

urgence

scan du badge du preparateur 
-

Démarrage et affichage d'un
chronometre(fonction pause necessaire à tout
moment,et bloquant les actions suivantes si

activé, la mise en pause du chrono doit demandé
une saisie manuelle d'une justification, exemple

pause dejeuner etc...), afin de mémorisé le temps
de fabrication moyen pour la famille du produit
faites par l'opérateur dans une base de donnée

modifiable et consultable pour analyse
-

Impression Etiquette
Contenant produit fini (selon un modele

d'impression déja existant)

Affichage erreur (mauvaise
matiere première ou lot ko)
Si trop d'erreur rappeller  à
l'opérateur la désignation

du produit

precision sur code barre:
emplacement = Lettre + chiffre
(emplacement + localisation)

matiere premiere =
suite de caractere

alphanumerique(code produit)+
separateur+ suite alphanumerique (n

°lot)

si drapeau vert
(la fiche n'a pas été

commencé)
-

Controle et alerte  sur les
matieres premieres dont la

quantité en stock serait proche
pour chaque numéro de lot

attribué pour cette fabrication,
pour effectué un pré controle

visuel par l'opérateur
-

demande de confirmation pour
pré controle fait

si drapeau jaune (la fiche est validé mais
non fabriquée)

Emplacement KO
Matière OK

lot KO

Emplacement OK
Matière OK

Lot KO (mémo1)

Lot en stock
lot pas en stock

-
demande de confirmation avant

de continuer (pour utilisation)
ou rescan

phase de pesage
-

faire la tare du contenant
-

validation quand fait
-

pesage de la matiere par lot
-

saisie manuelle de la valeur
(rattacher une photo du cadran
de la balance ) ou print de la

balance

MP suivante
-
quand toutes les mp sont pesées, cloture de la phase
de préparation, fin du chronomoetre
-
recap pdf lié à la fiche de fabrication avec les infos
suivantes:
- qui a préparé?
- quand?
- quoi?
- type de produit?
- en combien de temps?
- avec quel interruption?
- avec quel erreur?
 en cas de saisie manuelle ,rattaché les photos de la
pesée, si print rattacher les informations tare/poids net/
poids total provenant de la balance)
-premiere validation de la fiche de fabrication (devient
drapeau jaune)

Si au départ lot pas en stock
(cf  mémo 1)

 demande de la quantité
restante (pour une entrée

manuelle en stock)
-

reattribution des lots
suivants

si pesée inférieur à la
quantité demandé 

si pesée dans les
tolérences de l'article

0/+ (info02)
-

Mise à jour quantité
totale exact

dans nomenclature
de la fiche de

fabrication
-

si la saisie etait
manuelle de la valeur
(rattacher une photo

du cadran de la
balance )

lot encore exploitable (il en reste)
 -

 completer
-

retourner phase pesage de la matiere
par lot san spasser par l etape tare

OuiNon
-

sortie manuelle
du lot restant en

stock

la quantité
restante est elle

exploitable?

si pesée
supérieur (au

dela de la
tolerance (info02)

Enlever le
surplus

-
retourner phase

pesage de la
matiere par lot

san spasser par
l etape tare

si on fabrique dans la foulée

soit on fabrique plus tard
on valide la fiche de fabrication

(drapeau jaune) , on met le chrono
en pause, et on le reprendra à la

reprise, à la prochaine reouverture

demarrage chronomètre
-
scan du badge du preparateur
scan du contenant (une lettre + chiffre)
scan des accesssoires utilisés (une lettre + chiffre) pouvant aller
jusque 10, ou aucun)
-
affichage complet, du protocole de fabrication (cf descriptif
article).
saisie manuelle de la densité du produit fini et stocké cette
valeur en liaison avec l'article+ numero de lot  pour utilisation
futur (exclusion pour certaine famille de produit, donc la densité n
est pas mesurable, et donc une valeur par defaut sera stockée
dans la fiche article (exemple baume, cataplasme)
-
fin de la fabrication, validation de la fiche (drapeau
bleu),recapitulatif pdf  liée à la fiche de fabrication avec les infos
suivantes:

- qui a fabriqué?
- quand?quoi?
- type de produit?
- densité?
- en combien de temps?
- avec quel interruption?
- avec quel erreur? 
-
fin de chronomètre
enregistrement dans la base de donnée du temps de fabrication
pour la famille  et la quantité total de la fabrication et l'operateur
(exemple 1h15mn,creme,800l, elia)


